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Настоящие технические условия распространяются на блоки стеновые неармированные из ячеистого конструкционно-теплоизоляционного бетона автоклавного твердения марок по средней плотности D400, D400 (далее – блоки, изделия), предназначенные для применения в качестве несущих и самонесущих элементов в наружных стенах зданий и сооружений с сухим, нормальным и влажным режимами эксплуатации при неагрессивной среде, а также для внутренних стен и перегородок в помещениях с относительной влажностью воздуха не более 75 % и неагрессивной средой.
При относительной влажности воздуха более 75 % внутренние поверхности наружных стен из изделий должны иметь пароизоляционное покрытие.

Блоки могут иметь технологические сквозные или несквозные пустоты.
Область применения блоков устанавливает потребитель (заказчик) в зависимости от условий эксплуатации и нормативов эксплуатационных нагрузок в соответствии с действующими строительными нормами и правилами, а также требованиями настоящих технических условий.
Конструкции, выполненные с применением блоков, могут эксплуатироваться на всей территории России и применяться для всех групп зданий и сооружений в соответствии с требованиями Федерального закона «О безопасности зданий и сооружений» от 30.12.2009 г.№ 384-ФЗ, СП 131.13330.

Условное обозначение изделий должно состоять из наименования изделия, обозначения категории в соответствии с таблицей 2, размеров по длине, ширине и высоте (толщине) в миллиметрах, марки по средней плотности, класса по прочности на сжатие, марки по морозостойкости и обозначения настоящих технических условий.
Примеры записи продукции в других документах и(или) при заказе:

блок категории I, длиной 600, шириной 300 и высотой 200 мм, марки по средней плотности D400, класса по прочности на сжатие В1,0-1,5:
Блок I/ 600*300*200 /D400 /В1,0 ТУ 5741-001-12974730-2013

блок категории I, длиной 600, шириной 300 и высотой 200 мм, марки по средней плотности D500, класса по прочности на сжатие В1,5-2,0, марки по морозостойкости  F 25

Блок I/ 600*300*200 /D500 /В1,5/F25  ТУ 5741-001-12974730-2013.
Термины и определения – по ГОСТ 31360.

Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведён в Приложении Б.

1 Технические требования
1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 Блоки должны соответствовать требованиям Федерального закона «О безопасности зданий и сооружений» от 30.12.2009 г.№ 384-ФЗ, СП 63.13330, настоящих технических условий, комплекта конструкторской документации и изготавливаться по технологическому регламенту по рабочим чертежам предприятия-изготовителя, утверждённым в установленном порядке.

1.1.2 Блоки изготавливают размерами, приведенными в таблице 1.
Таблица 1
в миллиметрах
	Наименование размера
	Размеры

	Длина
	600

	Ширина
	300; 400

	Высота
	100; 200; 250; 300


1.1.3 В зависимости от предельных отклонений размеров, формы и показателей внешнего вида блоки подразделяют на две категории, требования к которым приведены в таблице 2.
Таблица 2
в миллиметрах

	Наименование показателя
	Значение для блоков

	
	Стандартные
	Некондиционные

	Отклонение геометрических размеров, не более:

- по длине

- по ширине

- по высоте
	±5,0

±5,0

±5,0
	более 5 мм

более 5 мм

 более 5 мм

	Отклонение от прямоугольной формы (разность длин диагоналей
0
	не более 5
	более 5,0

	Отклонение от прямолинейности ребер, не более
	3
	более 3,0

	Глубина отбитостей углов числом не более двух на одном изделии, не более
	15
	более 15,0

	Глубина отбитостей ребер на одном изделии общей длиной не более двукратной длины продольного ребра, не более
	15
	более 15,0

	Примечания
1 Отбитости углов и ребер глубиной до 15 мм для изделий не являются браковочными дефектами.

2 Число изделий с предельными отклонениями геометрических размеров, формы, отбитостями углов и ребер, превышающими предельные, не должно быть более 7 % числа изделий в каждой упакованной единице.

3 Изделия категории I рекомендуется применять для кладки на клею, категории II - на растворе.

4 Размеры отбитостей изделий по пазу и гребню не должны превышать: по глубине - 10 мм, по длине - 30 мм.


1.1.4 Изготовитель по заявке потребителя может изготавливать изделия размерами, отличными от приведенных в таблице 1, с учетом требований таблицы 2, исходя из возможностей имеющегося оборудования.
1.1.5 Основные физико-механические и теплофизические характеристики блоков
1.1.5.1 Средняя плотность
1.1.5.1.1 Марка по средней плотности ячеистого бетона блоков должна быть D400 или D500.
1.1.5.1.2 Фактическая средняя плотность ячеистого бетона изделий должна соответствовать требуемой, определяемой по ГОСТ 27005 в зависимости от нормируемой средней плотности (марки по средней плотности) и фактической однородности плотности ячеистого бетона.
1.1.5.2 Прочность на сжатие
1.1.5.2.1 Класс по прочности на сжатие ячеистого бетона изделий должен быть не ниже В1,0-В1,5 для D400; В1,5-В2,0 для D500.

1.1.5.2.2 Фактическая прочность ячеистого бетона изделий не должна быть ниже требуемой прочности, определяемой по ГОСТ 18105 в зависимости от нормируемой прочности и фактической однородности ячеистого бетона по прочности.

1.1.5.2.3 Классы по прочности на сжатие ячеистого бетона изделий назначают в соответствии с нормами строительного проектирования в зависимости от условий эксплуатации конструкций, в которых применяются эти изделия.
1.1.5.3 Теплопроводность
1.1.5.3.1 Для изделий, предназначенных для применения в наружных ограждающих конструкциях зданий и сооружений с нормируемыми параметрами внутреннего микроклимата, коэффициент теплопроводности ячеистого бетона блоков в сухом состоянии должен соответствовать приведённому в таблице 3.

Таблица 3

	Марка ячеистого бетона по средней плотности
	Коэффициент теплопроводности ячеистого бетона блоков в сухом состоянии, Вт/(м·°С)

	D400
	0,096

	D500
	0,12


1.1.5.4 Морозостойкость
1.1.5.4.1 Марка ячеистого бетона изделий по морозостойкости для D400 не нормируется.

1.1.5.4.2 Марку ячеистого бетона изделий для D 500 по морозостойкости назначают в зависимости от условий эксплуатации конструкции и расчетных зимних температур наружного воздуха в районе строительства в соответствии с нормами строительного проектирования и принимают не ниже:
F25 - для изделий, предназначенных для использования в наружных стенах;

F15 - для остальных изделий.
1.1.5.5 Усадка при высыхании
1.1.5.5.1 Усадка при высыхании ячеистого бетона изделий не должна превышать значений, установленных ГОСТ 31359.
1.1.5.6 Паропроницаемость
1.1.5.6.1 Коэффициент паропроницаемости ячеистого бетона должен соответствовать приведённому в таблице 4.
Таблица 4

	Марка ячеистого бетона по средней плотности
	Коэффициент паропроницаемости ячеистого бетона, мг/(м·ч·Па), не менее

	D400
	0,23

	D500
	0,20


1.2 Требования к сырью и материалам

1.2.1 Сырьё и материалы для изготовления блоков должны соответствовать требованиям ГОСТ 31359 и  нормативных или технических документов на эти сырьё и материалы и обеспечивать получение бетона с заданными техническими характеристиками.
1.2.2 Для изготовления блоков используют:
· основные материалы:

известь по ГОСТ 9179;
портландцемент марки М400  Д0  по ГОСТ 10178;
кварцевый мелкий песок по ГОСТ 8736;

воду по ГОСТ 23732;
· вспомогательные материалы:

алюминиевая пудра по ГОСТ 5494; марка ПАП-1;
сульфанол по нормативному или техническому документу, утверждённому в установленном порядке.

1.2.3 Нормы расхода основных и вспомогательных материалов для получения бетона приведены в Приложении А.
1.2.4 Сырьё и материалы, приобретаемые для изготовления блоков, в том числе сырьё и материалы зарубежного производства, должны иметь сертификат соответствия или другой документ, подтверждающий их качество и безопасность.

1.3 Маркировка

1.3.1 Маркировка блоков - по ГОСТ 13015 со следующими дополнениями.
1.3.2 Маркировку наносят на каждую упаковочную единицу. Маркировка должна быть четкой и стойкой к атмосферным воздействиям.
1.3.3 Маркировка должна содержать:
· товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;

· класс ячеистого бетона изделий по прочности на сжатие;

· марку ячеистого бетона изделий по средней плотности (D400);

· марку ячеистого бетона изделий по морозостойкости;

· номер партии;

· отметку о прохождении технического контроля.

1.3.4 Допускается, по решению изготовителя, указывать в маркировке дополнительную информацию для потребителя (например, штриховой код, сведения о сертификации и др.).

1.3.5 Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузом - по ГОСТ Р 51474.
1.4 Упаковка
1.4.1 Блоки укладывают на поддоны по ГОСТ 18343 и фиксируют при помощи термоусадочной пленки, перевязкой полиэстеровой или стальной лентой по ГОСТ 3560 или другим способом, обеспечивающим неподвижность и сохранность изделий при транспортировании.
Количество блоков на поддоне или в контейнере зависит от геометрических размеров блоков.

1.4.2 По согласованию с потребителем допускаются другие виды упаковки, обеспечивающие сохранность изделий при транспортировании.
2 Требования безопасности и охраны окружающей среды

2.1 Блоки при нормальных условиях производства, хранения и эксплуатации не оказывают вредного влияния на организм человека.
2.2 Блоки и конструкции из них пожаровзрывобезопасны.
Изделия относятся к группе негорючих материалов (НГ) в соответствии с ГОСТ 30244.
2.3 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов в изделиях не должна превышать 370 Бк/кг в соответствии с ГОСТ 30108.
2.4 При обработке изделий инструментами и механизмами, вызывающими повышенное пылеобразование (штроборезы, шлифовальные машины и др.), необходимо принимать меры по защите органов дыхания и кожных покровов.
2.5 При изготовлении блоков должны учитываться требования СП 63.13330.
2.6 Требования безопасности технологического процесса при производстве блоков должны соответствовать ГОСТ 12.3.002.
Оборудование, применяемое при изготовлении блоков по безопасности должно соответствовать ГОСТ 12.2.003.

При производстве блоков необходимо соблюдать требования СанПиН 2.2.3.1385, СП 2.2.2.1327 и СП 49.13330.2010.

2.7 При производстве блоков вредным производственным фактором является пыль цементная, диоксид кремния, которые по степени воздействия на организм человека относится к третьему и четвертому классам опасности по ГОСТ 12.1.005. Производственный контроль за соблюдением санитарно-нормативных правил осуществляется предприятием-производителем.
2.8 Величина предельно допустимой концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должна превышать ГОСТ 12.1.005 и ГН 2.2.5.1313. Радиоактивность должна соответствовать СанПиН 2.6.1.2523 (НРБ 99/2009) и периодически контролироваться 1 раз в год.

2.9 Контроль за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГН 2.2.5.1313 и ГН 2.2.5.1314.
2.10 Средства индивидуальной защиты работающих, занимающихся изготовлением блоков, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.4.011.
2.11 Предварительные и периодические медицинские осмотры работающих должны проводиться в соответствии с Приказом Минздравсоцразвития РФ от 12.04.2011 № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда».

2.12 По классификации опасных грузов по ГОСТ 19433 блоки опасным грузом не являются.

2.13 С целью предотвращения загрязнения атмосферы в процессе производства блоков необходимо выполнять требования ГОСТ 17.2.3.02. При производстве блоков должен быть соблюден весь комплекс природоохранных мероприятий, предусмотренный в технологическом регламенте.

2.14 Твердые и жидкие отходы, которые невозможно использовать вторично, обезвреживают в соответствии с санитарными правилами СанПиН 2.1.7.1322, предусматривающими порядок накопления, транспортирования, обезвреживания и захоронения промышленных отходов.

3 Правила приёмки

3.1 Блоки должны быть приняты техническим контролем предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями ГОСТ 13015, ГОСТ 31360, настоящих технических условий и условиями заказа.

3.2 Блоки принимают партиями. Партией считают число изделий, изготовленных из одного сырья, по одной технологии, одного класса по прочности на сжатие, в объеме не менее сменной, но не более суточной выработки или заказа, сопровождаемых одним документом (удостоверением) о качестве. В договоре на поставку может быть установлен иной объем партии.

3.3 Документ о качестве должен содержать следующие данные:

· наименование и адрес предприятия-изготовителя;

· назначение изделий;

· условное обозначение изделий;

· объем поставляемой партии, м3;

· размеры изделий;

· класс по прочности на сжатие;

· марку по средней плотности;

· марку по морозостойкости;

· удельную эффективную активность естественных радионуклидов;

· коэффициент теплопроводности изделий в сухом состоянии;

· усадку при высыхании;

· коэффициент паропроницаемости;

· номер и дату выдачи документа о качестве;

· номер партии;
· обозначение настоящих технических условий.
3.4 Приемка осуществляется на основе документированных результатов:

· входного контроля сырьевых материалов, применяемых для изготовления изделий;

· операционного производственного (технологического) контроля, выполняемого в процессе производства;
· приемочного контроля готовых изделий;

· постоянно проводимого статистического заводского контроля качества изделий.
3.5 При входном контроле по данным документов, удостоверяющих качество получаемых сырья и материалов, устанавливают их соответствие требованиям, определяющим возможность их использования в произ​водстве, а также в соответствии с требованиями стандартов и технических условий на это сырье и материалы проводят непосредственную проверку их качества и необходимые испытания. Порядок проведения входного контроля устанавливается технологическими документами.
3.6 При операционном контроле во время выполнения или после завершения определенной технологической операции по изготовлению блоков определяют соответствие технологических параметров производственных процессов, а также показателей качества конструкций требованиям, приведенным в стандартах, технических условиях, проектной и технологической документации. Объем, содержание и порядок проведения операционного контроля устанавливаются соответствующими технологическими документами.
3.7 Если в исходных материалах или производственном процессе произойдут существенные изменения, которые могут привести к ухудшению качества готового изделия, то после устранения этих изменений проводят испытания изделий по всем показателям в соответствии с требованиями настоящих технических условий.
3.8 Приемочный контроль включает в себя приемо-сдаточные и периодические испытания, проводимые в соответствии с таблицей 5.
Таблица 5
	Наименование

показателя
	Вид испытания
	Периодичность контроля
	Метод

испытания

	
	Приемо​сдаточное
	Периодическое
	
	

	Размеры, прямолинейность ребер
	+
	-
	Каждая партия
	По ГОСТ 26433.1

	Разность длин диагоналей
	+
	-
	Каждая партия
	По ГОСТ 31360

	Глубина отбитостей углов и ребер
	+
	-
	Каждая партия
	По ГОСТ 21520

	Средняя плотность
	+
	-
	Каждая партия
	По ГОСТ 12730.1

	Прочность на сжатие
	+
	-
	Каждая партия
	По ГОСТ 10180

	Усадка при высыхании
	-
	+
	Не реже одного раза в год, а также при организации массового производства и смене сырья
	По ГОСТ 25485

	Теплопроводность
	-
	+
	
	По ГОСТ 7076

	Морозостойкость
	-
	+
	
	По ГОСТ 31359,

приложение Б

	Паропроницаемость
	-
	+
	
	По ГОСТ 25898


3.9 Для проведения испытаний из разных мест партии отбирают не менее 12 изделий методом случайного отбора. Если более трех изделий из указанного числа не соответствуют требованиям настоящих технических условий по размерам, внешнему виду и форме, от партии отбирают 24 изделия.
Если более шести изделий не соответствуют требованиям настоящих технических условий по размерам, внешнему виду и форме, проводят сплошной контроль партии изделий по этим показателям.
3.10 При удовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний изделий по физико-механическим показателям партию принимают.
При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний изделий по физико-механическим показателям проводят оценку стабильности технологического процесса на предприятии за период, в течение которого были получены неудовлетворительные результаты, в соответствии с технологическим регламентом.
3.11 Результаты периодических испытаний распространяют на все поставляемые партии изделий до проведения следующих периодических испытаний.

3.12 Удельную эффективную активность естественных радионуклидов Аэфф изделий контролируют при входном контроле по данным документов предприятия-поставщика сырьевых материалов. В случае отсутствия данных поставщика сырьевых материалов о величине Аэфф испытание по этому показателю следует проводить не реже одного раза в год и каждый раз при смене поставщика сырьевых материалов в аккредитованных испытательных лабораториях.
3.13 При организации производства изделий, смене поставщика сырья и перед предложением изделий к реализации проводят испытания для доказательства соответствия качества изделий требованиям настоящих технических условий, в том числе в части измененных свойств.
Правила отбора изделий для проведения испытаний при организации производства и независимом контроле – по ГОСТ 31360.
3.14 При проведении испытаний изделий потребителем, инспекционном контроле и сертификационных испытаниях объем выборки и правила оценки результатов контроля принимают в соответствии с требованиями настоящего раздела, применяя методы контроля по таблице 3 и разделу 4.
В случае разногласий контрольную проверку проводят в присутствии представителя предприятия-изготовителя. Перечень контролируемых параметров устанавливают по соглашению сторон.
3.15 Потребитель имеет право проводить проверку соответствия изделий, указанных в заказе, требованиям настоящих технических условий, применяя порядок контроля, установленный настоящими техническими условиями. Проверку изделий по показателям внешнего вида проводят перед отгрузкой с предприятия-изготовителя.
4 Методы контроля
4.1 Размеры и прямолинейность ребер определяют по ГОСТ 26433.1. Глубину отбитостей углов и ребер определяют по ГОСТ 21520, пункт 3.3.
Разность длин диагоналей определяют по значениям длин диагоналей двух наибольших граней изделия, измеренных металлической рулеткой по ГОСТ 7502 с погрешностью не более 1 мм. За результат измерения принимают наибольшее из двух полученных значений.
Правила выполнения измерений – по ГОСТ 26433.0.
4.2 Среднюю плотность определяют по ГОСТ 12730.1.

4.3 Прочность на сжатие определяют по ГОСТ 10180.

4.4 Усадку при высыхании определяют по ГОСТ 25485, приложение 2.

4.5 Теплопроводность определяют по ГОСТ 7076.

4.6 Морозостойкость определяют по ГОСТ 31359, приложение В.

4.7 Паропроницаемость определяют по ГОСТ 25898.

4.8 Удельную эффективную активность естественных радионуклидов определяют по ГОСТ 30108.
4.9 Допускается при проведении испытаний применять другие методы (за исключением испытаний при постановке продукции на производство и в случае разногласий между заинтересованными сторонами) при условии, что эти методы соответствуют следующим условиям:
-
наличие корреляционной связи между результатами, полученными основным и альтернативным методами;

-
доступность проверки информации, являющейся основанием для такой связи.
4.10 Состояние упаковки и маркировки определяют внешним осмотром.
5 Транспортирование и хранение

5.1 Погрузку в транспортные средства и перевозку изделий производят в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте конкретного вида.

5.2 Блоки перевозят транспортными пакетами, сформированными с использованием поддонов и скрепляющих средств.

5.3 При транспортировании, погрузке, выгрузке и хранении блоков должна обеспечиваться их сохранность от механических повреждений, увлажнения и загрязнения. При погрузочно-разгрузочных работах должны быть соблюдены правила безопасности, установленные ГОСТ 12.3.009.
5.4 Изделия должны храниться у изготовителя и потребителя на ровных подготовленных площадках на подкладках или поддонах в условиях, исключающих увлажнение изделий.

5.5 При контроле хранения изделий на складе готовой продукции проверяют правильность сортировки изделий по видам, категориям, маркам по средней плотности, высоте штабеля изделий в соответствии с технологическим регламентом, а также выполнение мер защиты изделий от механических повреждений и увлажнения.

5.6 Изделия при хранении укладывают в штабели. Высота штабеля должна обеспечивать сохранность изделий.

5.7 Погрузка и выгрузка изделий из транспортных средств должна производиться механизированным способом при помощи специальных грузозахватных устройств или другим способом, исключающим повреждение изделий.

5.8 Погрузка изделий «навалом» и выгрузка их сбрасыванием не допускаются.

5.9 Ответственность за неправильную перевозку, разгрузку и хранение на стройплощадке несет потребитель.
6 Указания по применению

6.1 Применение блоков и эксплуатация конструкций из них осуществляется в соответствии с требованиями СП 20.13330.2011, СП 131.13330, мДк 2-03, других действующих строительных норм, сводов правил или проектной документации.

6.2 При монтаже изделий с максимальными размерами, установленными в п. 1.1.2, следует пользоваться средствами малой механизации.
7 Гарантии изготовителя

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие блоков требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования, хранения и указаний по применению, установленных настоящими техническими условиями.

Приложение А

(обязательное)

Нормы расхода основных и вспомогательных материалов на 1м3
Таблица А.1 Нормы расхода основных материалов
	Наименование материалов
	Плотность 410 кг/м3 (вяжущее 180)

	Содержание извести, %
	5
	10
	20
	25
	30
	40

	Портландцемент М400, кг
	171
	162
	144
	135
	126
	108

	Известь молотая, кг
	9
	18
	36
	45
	54
	72

	Песок мелкий, кг
	230
	230
	230
	230
	230
	230

	Известь молотая на титр, кг
	10
	10
	10
	10
	10
	10

	Вода при в/т - 0,6, кг
	246
	246
	246
	246
	246
	246


Нормы вспомогательных материалов:
AI пудра
лето
0,564


зима
0,584

Сульфанол
лето
0,034

зима
0,035


Примечание: нормы даны без учета потерь и отходов.
Приложение Б
(справочное)

Перечень ссылочных документов

1. Федеральный закон № 384-ФЗ от 30.12.2009 Технический регламент «О безопасности зданий и сооружений»
2. ГОСТ 12.1.005-88
Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
3. ГОСТ 12.2.003-91
Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

4. ГОСТ 12.3.002-75
Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие требования безопасности

5. ГОСТ 13.3.009-76
Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

6. ГОСТ 12.4.011-89
Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты рабочих. Общие требования и классификация
7. ГОСТ 12.4.021-75
Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования

8. ГОСТ 17.2.3.02-78
Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями

9. ГОСТ 3560-73
Лента стальная упаковочная. Технические условия

10. ГОСТ 5494-95
Пудра алюминиевая. Технические условия

11. ГОСТ 7076-99
Материалы и изделия строительные. Метод определения теплопроводности и термического сопротивления при стационарном тепловом режиме

12. ГОСТ 7502-98
Рулетки измерительные металлические. Технические условия

13. ГОСТ 8736-93
Песок для строительных работ. Технические условия

14. ГОСТ 9179-77
Известь строительная. Технические условия

15. ГОСТ 10178-85
Портландцемент и шлакопортландцемент. Технические условия

16. ГОСТ 10180-90
Бетоны. Методы определения прочности по контрольным образцам

17. ГОСТ 12730.1-78
Бетоны. Методы определения плотности

18. ГОСТ 13015-2003
Изделия железобетонные и бетонные для строительства. Общие технические требования. Правила приемки, маркировки, транспортирования и хранения

19. ГОСТ 14192-77
Маркировка грузов
20. ГОСТ 18105-2010
Бетоны легкие и ячеистые. Правила контроля средней плотности

21. ГОСТ 18343-80
Поддоны для кирпича и керамических камней. Технические условия

22. ГОСТ 19433-88
Грузы опасные. Классификация и маркировка

23. ГОСТ 21520-89
Блоки из ячеистых бетонов стеновые мелкие. Технические условия

24. ГОСТ 23732-2011
Вода для бетонов и строительных растворов. Технические условия

25. ГОСТ 25485-89
Бетоны ячеистые. Технические условия

26. ГОСТ 25898-83
Материалы и изделия строительные. Методы определения сопротивления паропроницанию

27. ГОСТ 26433.0-85
Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила выполнения измерений. Общие положения

28. ГОСТ 26433.1-89
Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила выполнения измерений. Элементы заводского изготовления

29. ГОСТ 27005-86
Бетоны легкие и ячеистые. Правила контроля средней плотности

30. ГОСТ 30108-94
Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклидов

31. ГОСТ 30244-94
Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть

32. ГОСТ 31359-2007
Бетоны ячеистые автоклавного твердения. Технические условия

33. ГОСТ 31360-2007
Изделия стеновые неармированные из ячеистого бетона автоклавного твердения. Технические условия

34. ГОСТ Р 51474-99
Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами

35. СанПиН 2.1.7.1322-03
Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления

36. СанПиН 2.2.3.1385-03
Гигиенические требования к предприятиям производства строительных материалов и конструкций
37. СанПин 2.6.1.2523-09
Нормы радиационной безопасности

(НРБ 99/2009)

38. ГН 2.1.6.1338-03
Предельно допустимые концентрации (ПДК) загрязняющих веществ в атмосферном воздухе населённых мест

39. ГН 2.2.5.1313-03
Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны

40. СП 2.2.2.1327-03
Гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту

41. СП 20.13330.2011
Нагрузки и воздействия (СНиП 2.01.07-85)

42. СП 49.13330.2010
Безопасность труда в строительстве. ч. 1 Общие требования

43. СП 63.13330.2012
Бетонные и железобетонные конструкции (СНиП 52-01-2003)
44. СП 131.13330.2012
Строительная климатология (СНиП 23-01-99)

45. мДк 2-03-2003
Правила и нормы технической эксплуатации жилищного фонда
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